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تعالي سمٍات

 

َاي اجرايي، مُىسسان مشاير ي پيماوكاران ترشىامٍ تٍ زستگاٌ
602452

15/04/1395 تاريد:

فمرتل ياَايآس زر شيذرزا  شاذص هييتع  زستًرالعملمًضًع: 

َاي  وامٍ استاوسارزَاي اجرايي طرح ( آييه7( ي )6( قاوًن تروامٍ ي تًزجٍ ي مًاز )23تٍ استىاز مازٌ )

وامٍ شمارٌ  ي زر چارچًب وظام فىي ي اجرايي کشًر )مًضًع تصًية 1352مصًب سال عمراوي

امًر وظام فىي 661َيأت محترم يزيران(، تٍ پيًست ضاتطٍ شمارٌ  20/4/1385َـ مًرخ 33497/ت42339

اتلاغ  گروه سوماز وًع « مختلفیاهایآسدرشیخرداشاخصنییتعدستورالعمل»، تا عىًان اجراييي 

شًز. مي

السامي است. 01/10/1395رعايت مفاز ايه ضاتطٍ زر صًرت وساشته ضًاتط تُتر، از تاريد 

ايه کىىسٌ وظرات ي پيشىُازَاي اصلاحي زر مًرز مفاز  زريافت سازمانايه اجرايي ي امًر وظام فىي 

  .کرزاعلام ذًاَس  را تًزٌ ي اصلاحات لازم ضاتطٍ

زمانرييس سا
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  سمه تعالیاب

  پیشگفتار
هیات وزیران) به کارگیري معیارهـا، اسـتانداردها و    20/4/1385، مورخ ه 33497/ ت 42339نظام فنی و اجرایی کشور (مصوبه شماره

اکیـد  ها را مورد تبرداري در قیمت تمام شده طرحهاي نگهداري و بهرهضوابط فنی در مراحل تهیه و اجراي طرح و نیز توجه لازم به هزینه
قانون برنامه و بودجـه و نظـام فنـی اجرایـی کشـور وظیفـه تهیـه و تـدوین ضـوابط و           23به استناد ماده  امورجدي قرار داده است و این 

 ـمع ا،یو آس ـ یشکن مختلف سنگ زاتیمواد در تجه شیشاخص خردااي کشور را به عهده دارد. هاي توسعهمعیارهاي فنی طرح  يبـرا  ياری
 زاتی ـمختلف و با استفاده از تجه هايشیمنظور، آزما نیقطعه تا اندازه مشخص است. بد کیبراي خرد کردن  ينرژمصرف ا زانیم نییتع

 ـهـا بتـوان قابل   آن لهیشده است تا بـه وس ـ  یباند، سقوط وزنه و نظایر آن طراح ايلهیو م ايگلوله ياهایمانند آس ياستاندارد  شیخـردا  تی
 يپارامترهـا  ریو سـا  ازیمورد ن يانرژ زانیم ا،ینوع آس نییقطعات در تع شیخردا تیو قابل یسخت زانیکرد. تعیین م نییقطعات مختلف را تع
  موثر است.   اریها بس و بهبود عملکرد آن شیخردا يمدارها یمهم در طراح

 ـقابل نیـی اطلاعات لازم به منظـور تع  "شاخص خردایش در آسیاهاي مختلف نییدستورالعمل تع"با عنوان  ضابطه این  تی

دهد و با استفاده از نتایج و تجربیـات حاصـل از    ها را ارایه می خرد کردن آن يمناسب برا شیخردا هايزمیقطعات مختلف و مکان شیخردا
 بهینـه  انتخـاب  و طراحـی  تـوان  مـی  سـازنده،  هايو صنعتی و اطلاعات شرکت یشگاهیآزما ياهسدر مقیا شخردای آلاتعملکرد ماشین
شـکنی، آسـیا کـردن و     شـود و طـی مراحـل سـنگ     این گزارش براي قطعات منفصل که از معدن استخراج مـی  در .ادد انجام را تجهیزات
شوند از عبارت ذره استفاده شده است که در صنعت فرآوري به صورت متداول مورد استفاده قـرار   سازي براي مراحل فرآوري تولید می آماده
  شود. ها است و به ابعاد مشخصی اشاره نمی آن بعاديیع اگیرد. معمولا منظور از ذره یا ذرات توز می
ها ارایـه   کانسنگ شیخردا تیقابل نییتع يبرا ازیمورد ن هايشیحاضر اطلاعات، عوامل و معیارهاي مورد نظر به همراه آزما ضابطه در

 یبررس ـارایـه شـده اسـت.     اهاآسـی  و هـا شـکن در انتخاب سـنگ  يرگیمیبه منظور تصم شیبه دست آمده از هر آزما جینتا لیو نحوه تحل
 ـن یبـازده  یبر اساس منحن رهایفایمانند سرندها و کلاس شکنیو سنگ ایبسته آس يموجود در مدارها بنديطبقه هايستمیعملکرد س از  زی

 است. ASTMدیگر موارد ذکر شده در این نشریه است. تمامی استانداردهاي مورد استفاده در این نشریه بر اساس 

توسـط   ضـابطه شاءا... کاربرد عملی و در سطح وسـیع ایـن   هایی در متن موجود است که إني تلاش انجام شده قطعا هنوز کاستیمهبا ه
و جدیت جناب آقاي مهنـدس غلامحسـین    ها در پایان، از تلاش ها را فراهم خواهد نمود.مهندسان موجبات شناسایی و برطرف نمودن آن

مجـري محتـرم طـرح تهیـه ضـوابط و       جعفـر سـرقینی   دکترهمچنین جناب آقاي  و اجرایی ور نظام فنیحمزه مصطفوي و کارشناسان ام
بـرداري معـادن و متخصصـان همکـار در امـر      معیارهاي فنی بخش معدن کشور در وزارت صنایع و معادن، کارشناسان دفتر نظارت و بهره

ي این بزرگـواران در خـدمت بـه مـردم     د است شاهد توفیق روزافزون همهنماید. امی ، تشکر و قدردانی میضابطهتهیه و نهایی نمودن این 
  شریف ایران اسلامی باشیم.

  

  

  

   غلامرضا شافعی                                                                                                      
                                                               فنی و توسعه امور زیربناییمعاون                                                                                                                                  

     1395 تیر                                                                                                    
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  مجري طرح

  وزارت صنایع و معادن -معاون امور معادن و صنایع معدنی   جعفر سرقینیآقاي 

 اعضاي شوراي عالی به ترتیب حروف الفبا
  کارشناس ارشد مهندسی صنایع  کشور يزیر و برنامه تیریسازمان مد   فرزانه آقا رمضانعلی
  مهندسی صنایعکارشناس ارشد   وزارت صنعت، معدن و تجارت    سیف ا... امیري
  مهندسی معدنکارشناس   شناسی و اکتشافات معدنی کشورسازمان زمین    بهروز برنا
  کارشناس ارشد مهندسی معدن  ریزي کشور سازمان مدیریت و برنامه    زاديیمحمد پر

 شناسیکارشناس ارشد زمین  کشور يزیر و برنامه تیریسازمان مد   عبدالعلی حقیقی 

 دکتري مهندسی فرآوري مواد معدنی   ارت صنعت، معدن و تجارتوز   جعفر سرقینی

  شناسی اقتصاديکارشناس ارشد زمین    وزارت صنعت، معدن و تجارت    علیرضا غیاثوند
  کارشناس ارشد مهندسی معدن    دانشگاه صنعتی امیرکبیر      حسن مدنی

  حروف الفبا بیبه ترت ياعضاي کارگروه فرآور
  کارشناس ارشد مهندسی فرآوري مواد معدنی  شناسی و اکتشافات معدنی کشور ن زمینسازما  احمد امینی

  شناسی کارشناس ارشد زمین   عبدالعلی حقیقی

 دکتراي مهندسی فرآوري مواد معدنی دانشگاه صنعتی امیرکبیر بهرام رضایی

  دکتراي مهندسی متالورژي دانشگاه تهران       فرشته رشچی     

  به ترتیب حروف الفبا عضاي کارگروه تنظیم و تدوینا     

  دکتراي مهندسی فرآوري مواد معدنی       دانشگاه صنعتی امیرکبیر              نژادآقاي مهدي ایران

  دکتراي مهندسی فرآوري مواد معدنی  دانشگاه صنعتی امیرکبیر  بهرام رضایی

  شناسی اقتصاديس ارشد زمینکارشنا  وزارت صنعت، معدن و تجارت  علیرضا غیاثوند

  کارشناس ارشد مهندسی معدن  دانشگاه صنعتی امیرکبیر  حسن مدنی

  شناسی اقتصاديدکتراي زمین  دانشگاه خوارزمی   بهزاد مهرابی

  اعضاي گروه هدایت و راهبري پروژه
  و اجرایی رئیس گروه امور نظام فنی  خانم فرزانه آقارمضانعلی
  ضوابط و معیارهاي معاونت امور معادن و صنایع معدنی س گروهرئی  آقاي علیرضا غیاثوند
  و اجرایی کارشناس معدن امور نظام فنی  آقاي اسحق صفرزاده

  

 یعال يشورا بیبه تصو ،يشده و پس از بررسی و تایید توسط کارگروه فرآور هیته دکتر فرزانگانگزارش توسط آقاي  نیا سینو شیپ
  است. دهیبرنامه رس
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1- Yield 
2- Standard reference sample (SRS) 
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1- Bowl 
2- Spindel 
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1- Breakage function  
2- Cumulative breakage distribution function 

                                                



 

 

 

 

 

 

 

1- Herbst and fuerstenau (H and F) 
2- Bérubé 
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UsinPac
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1- Semi-autogenous power index (SPI) 
2- Minnovex 
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1- Allis-chalmers 
2- Advanced media competency test (AMCT) 
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1- In situ 
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1- Bearing 
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1- The hopkinson pressure bar  
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1-Mac person index 
                                                



 

 

1- Syntron 
2- Milltronics 
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1- Magdalinovic 
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1- Coarse or oversize product 
2- Fines or undersize product 
3- Underflow 
4- Overflow 
5- Rejects 
6- Accepts 
7- Laser particle size analyzer 
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